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Основные характеристики 

Паяльные пасты SMTMAX 
NC62362ROL0R7-

T4 

NC62362ROL0R9-

T4 

NC62362ROL0-

T5 

NC6337ROL0-

T4  

Соответствуют IPC J-STD-004, IPC J-STD-005, IPC J-STD-006 

Тип флюса (содержание галогенов) ROL0 (<0,05%) ROL0 (0,0%) ROL0 (0,0%) ROL0 (0,0%) 

Тип припойного порошка (размер частиц) T4 (20-38 µm) T5 (15-25 µm) T4 (20-38 µm) 

Внешний вид 
Вязкая однородная масса без комков и посторонних включений от светло-

серого до темно-серого цвета 

Состав сплава Sn62/Pb36/Ag2 Sn63/Pb37 

Форма частиц Сферическая 

Температура плавления 179-183 ºC 

Содержание металла (по весу) в 

зависимости от метода нанесения 

Трафаретная печать 87-91% 

Дозирование 84-85% 

Тест на коррозию  медной пластины Пройден 

Тест на коррозию  медного зеркала Пройден 

Тест на клейкость Пройден 

Тест образования  шариков припоя Пройден 

Тест на электрохимическую миграцию (ECM) Пройден 

Тест на поверхностное сопротивление изоляции (SIR) Пройден 

Вязкость по Брукфилду (5 об/мин) 300-1000 Па*с 

Время жизни на трафарете (W=40-60% при T=18-25 ºC) / Stencil life ≥ 10 часов ≥  8 часов ≥  10 часов 

Время допустимого простоя  (W=40-60% при T=18-25 ºC) /  

Abandon time  
≤ 60 мин 

Время сохранения клейкости (W=40-60% при T=18-25 ºC)  /  

Tack time  
≥ 8 часов 

Перемешивание в миксере 1-2 минуты при 400-500 об/мин 

Перемешивание вручную 1-3 минуты  

Шаг апертур 0,4-0,6 мм 0,2-0,5 мм 0,4-0,6 мм 

Параметры трафарета в зависимости от размера компонента 

Для паст Т4: 
      - для компонентов 0402/0603 и микросхем с шагом от 0,5 мм 
рекомендуемая толщина 0,10–0,12 мм 

     - для BGA компонентов с диаметром выводов 0,3 – 0,4 мм рекомендуемая 
толщина 0,08–0,01 мм 

Для паст Т5: 
     - для компонентов 01005 и микросхем с шагом менее 0,3 мм 
рекомендуемая толщина 0,06–0,08 мм 

Скорость печати 20-100 мм/с 20-80 мм/с 20-100 мм/с 

Давление ракеля 3,5-5,5 кг 2,5-3,5 кг 3,5-5,5 кг 

Скорость отделения от трафарета 0,3-0,8 мм/с 0,1-0,5 мм/с 0,3-0,8 мм/с 

Угол наклона ракеля (тип ракеля: металлический) 45-60° 45-50° 45-60° 

Способы отмывки 
Отмывка не требуется, но при необходимости допускается использование 

специализированных отмывочных жидкостей 

 

    

Техническая информация 
Паста паяльная безотмывная 
В соответствии с требованиями   

ТУ 20.59.56-001-87319606-2024 

Описание 
Паяльная паста применяется для поверхностного монтажа печатных плат в воздушной и среде инертного газа, не 

требует отмывки. Паяльная паста упаковывается в пластиковую банку с крышкой и внутренним клапаном, массой 

нетто 500 грамм, также возможна фасовка в шприцы объемом 10 и 30 см3 и в другую упаковку.  
Паяльные пасты SMTMAX производятся в России. 
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Рекомендуемые параметры пайки                 

 
 
1. Скорость нагрева (20-150ºC) – <2,5ºC/сек 
2. Время предварительного нагрева (20-150ºC) – 60~120 сек 
3. Стадия стабилизации (150-170ºC) – 30~90 сек 
4. Стадия оплавления (выше 183℃) – 30~90 сек, пиковая температура – 210-230ºC 
5. Скорость охлаждения –1-6ºC/сек 
 
Теоретическое построение температурного профиля пайки является лишь исходной информацией для его создания. 

Окончательная корректировка профиля производится исходя из конструкции печатной платы, количества, типа и 

размеров компонентов, особенностей используемого оборудования. 
 
Хранение и рекомендации по применению 
Хранить в вертикальном положении, крышкой вверх. Срок годности указывается на этикетке: 
+5–10°C —   срок годности 8 месяцев с даты изготовления; 
+11–15°C — срок годности 3 месяца с даты изготовления; 
+16–20°C — срок годности 2 месяца с даты изготовления; 
+21–25°C — срок годности 1 месяц с даты изготовления. 
Не допустимо замораживание и принудительный нагрев паяльной пасты! 
- Перед применением выдержать паяльную пасту при комнатной температуре (2-4 часа), затем пасту необходимо 
перемешать вручную, используя пластиковый шпатель со скругленными краями или с помощью миксера (режимы 
перемешивания см. в таблице). 
- Паяльная паста – это тиксотропный материал, который требует регулярного перемешивания для достижения 
оптимальных значений вязкости. 
- Если паста на трафарете не используется более 1 часа, необходимо собрать ее с трафарета в отдельную банку и 
убрать в холодильник. Не допускается смешивание использованной и неиспользованной пасты. 
- При хранении и транспортировки паяльной пасты допускается небольшое расслоение флюса, т.к. более плотный 
припойный порошок может выдавить на поверхность банки менее плотный флюс. При возникновении расслоения 
и перед применением перемешать одним из вышеописанных способов. 
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